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1 安装勘察

安装轻柔组件前，安装公司前往安装地点勘察。记录屋顶的材质、承重能力、

面积、倾斜角度、可安装区域。彩钢瓦屋顶需要记录彩钢瓦种类、波峰高度、波

峰间距、锈蚀、破损、拼接、变形等。同时从太阳辐射情况、地形地貌、环境因

素、安装的方向、角度、高度等方面综合考虑。

屋顶锈蚀 屋顶破损 屋顶塌陷瓦面测量
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2 方案设计

安装公司根据昊格L系列轻柔组件的特性、电气参数、尺寸、安装地点的实际情况及客户意愿等相结合，设计组件排

布和安装的最优方案。包括：

(1)以安全为第一要素，保障人身和财产安全。

(2)根据安装地点的气候和环境，推荐最适合当地安装的轻柔组件类型（如冰雹频发地区推荐抗冰雹型组件）。

(3)综合考虑施工便利性、施工难易程度及发电效率等因素，选择最合适的组件排布区域。

(4)避让不可安装及阴影遮挡区域，防止影响组件性能和安全。

(5)彩钢瓦屋顶出现锈蚀、破损、拼接、变形等异常情况时必须先修缮，确保屋顶平整且承重足够后才能安装组件。
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3 机械吊装

(1)在吊装组件时，安排专职安全员，吊装及高空作业下方危险区域必须设置安全警戒线和安全警示标牌，严禁无

关人员靠近吊装区域。

(2)禁止在雨雪、台风、冰雹等恶劣天气条件下吊装组件。

(3)在吊装组件时应选择专用吊装工具，或将一块长宽均大于组件箱盖的木板放在组件箱盖上再进行吊装，防止吊

装带过度挤压箱内组件造成电池片隐裂。

(4)组件吊装至屋顶后，为防止重量过大压坏屋顶，应将组件箱体置于建筑钢梁或承重梁附近。
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4 拆箱流程
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(1)拆除打包带，同时检查
箱体是否完整。

(2)取下顶盖螺丝，并将顶
盖翻转至箱体前备用。

(3)根据唛头核对组件数量，
并检查箱内组件情况。

(4)取下前板螺丝，移除前
板。

(5)取出顶卡条，并置于
顶盖下方起缓冲作用。

(6)两人同时使用泡沫夹具垂
直取出组件，切勿弯折组件。

(7)第一块组件背面向下，放
置在顶盖上。

(8)第二块组件与第一块组件
前板相贴，防止划伤前板。



5 组件转运

(1)将组件从箱中取出放在顶盖上转运时，每次转运的组件不得超过四块，过多数量容易导致组件损伤。

(2)转运组件过程中，需要两人转运一块组件。转运时必须佩戴防滑手套并使用泡沫工装。

(3)在任何情况下都严禁将接线盒或连接电缆当做把手来吊运或转运组件。

(4)在组件转运过程中需谨慎作业，避免组件边缘磕碰到地面或其他尖锐、坚硬物体。 
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6 打胶安装

6.1安装准备

(1)温度范围0～45℃(最佳温度范围5～40℃)，湿度在80%以下的环境中才能正常施工。

(2)必须保证屋顶粘接面的平整，无凹坑或凸起，否则会大幅度提高组件积灰、积水、功率降低甚至烧毁的可能。

(3)放线测量，确定组件安装区域并作好标记。

(4)打胶前必须将粘接面擦拭干净(最好先用清水冲洗)，保持粘接面干燥、无浮尘、无油污，确保粘贴的可靠性。

(5)准备好安装辅材包括方管、结构胶、塑胶滚轮、清洁工具、皮尺、放线工具等。建议使用宽度为40mm、高度

约为彩钢瓦波峰高度（H±5mm）的方管。 
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6 打胶安装

6.2打胶要点

(1)沿波峰中心处打胶，胶宽W≈10mm，胶高H≈5mm。

(2)涂抹必须均匀、连续，粘贴前不允许刮平胶条，要靠挤压使胶蔓延。

(3)打胶与组装时间要控制在最短时间内完成(不能超过5分钟)。

(4)结构胶在48小时内，胶体将固化2～3mm的深度，未完全固化之前请勿受力。
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打胶尺寸：
胶宽W≈10mm，胶高H≈5mm。

干燥后：
胶宽W’≈12mm，胶高H’≈3mm。



6 打胶安装
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6.3安装方向

(1)安装方向分为竖向安装(推荐)和横向安装，安装时组件下方支撑物(方管、彩钢

瓦波峰等)间距≤400mm，支撑物到组件边缘距离≤100mm。

(2)支撑物间距＞400mm、组件悬挑部分>100mm以上使用方管，组件两侧超出支撑棱

面L均等分。

(3)竖向安装时，需要注意接线盒线缆是否会被支撑物阻挡。例如使用方管安装时，

若组件线缆无法在两侧伸出，建议组件下方边缘的两根方管中间位置留出100～200mm的

间距通过接线盒线缆。若组件线缆可在两侧下方伸出，则直接采用4根完整方管粘接安装

即可。

组件型号组件长宽(mm) 安装方向 打胶长度 支撑物间距 支撑物数量 到边缘距离

182-54 1726×1137
横向安装 1137mm ≤400mm ≥5 ≤100mm

竖向安装 1726mm ≤400mm ≥4 ≤100mm

182-60 1911×1137
横向安装 1137mm ≤400mm ≥5 ≤100mm

竖向安装 1911mm ≤400mm ≥4 ≤100mm

182-66 2096×1137
横向安装 1137mm ≤400mm ≥6 ≤100mm

竖向安装 2096mm ≤400mm ≥4 ≤100mm

182-72 2282×1137
横向安装 1137mm ≤400mm ≥6 ≤100mm

竖向安装 2282mm ≤400mm ≥4 ≤100mm

以182-60标准版型组件为例

方管阻挡接线盒 方管未阻挡接线盒



6 打胶安装
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6.4安装步骤

(1)安装组件时禁止过分扭曲组件。需双人抓住组件长边非电池片区域，缓缓放入涂胶区域。粘贴组件时，应做

到横平竖直，切勿二次粘贴。

(2)组件贴平后，禁止用手按压电池片进行稳固，需使用压边滚轮压实组件非电池片区域，使用塑胶滚轮在组件

表面滚压，以确保组件与屋面之间粘接良好。

(3)组件之间距离为10mm～40mm，阵列之间预留500～800mm施工检修通道。

(4)相邻组件可共用方管(可根据现场施工需求对方管进行加固)。

(5)在彩钢瓦不满足打胶安装的情况下，建议全部使用方管支撑组件。

(6)若组件线缆无法在两侧伸出，建议组件下方边缘的两根方管中间位置留出100～200mm的间距通过接线盒线缆。

若组件线缆可在两侧下方伸出，则直接采用方管粘贴安装即可。

(7)安装时要考虑接线盒盒体是否会影响安装，同时线缆是否会被支撑物遮挡，安装要以实际情况为准。



7 压块安装
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7.1准备工作

(1)放线测量，确定支架、组件安装区域。

(2)根据设计要求和实际情况，在选定的位置上安装支架，支架通常采用钢结构或铝合金材料，采用膨胀螺

栓或地脚螺栓固定在屋顶上。

(3)选择与组件尺寸和支架系统相匹配的压块及配件。压块应具有足够的强度和耐久性，以承受组件重量和

可能存在的风压、雪压。

(4)确保压块搭接长度、组件端拉伸力和压力要求，符合相关规范标准，确保组件能够安全使用。

(5)压块安装前，必须对安装现场进行检查和评估，确保安装前后能够符合电力系统和相关场所的使用标准。

(6)放线测量，确定组件安装区域并作好标记。



7 压块安装
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7.2安装步骤

(1)将组件放在预先标记好的的安装位置。

(2)将压块压在组件留白区域，使用螺丝和螺母将压块固定在支架上。在固定过程中，需要注意螺丝和

螺母的紧固度，确保压块的稳定性和牢固性，同时防止压力过大损坏组件或支架。

(3)在安装压块时从组件的一端开始，逐步向另一端安装压块。

(4)安装完成后检查所有压块是否牢固，组件是否水平，以及是否有任何可能影响组件性能和安全的问

题。

(5)在安装过程中遵守安全规程，使用适当的工具和个人防护装备，确保操作人员的人身安全。

(6)安装时要考虑接线盒盒体是否会影响安装，同时线缆是否会被支撑物遮挡，安装要以实际情况为准。



7 压块安装
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7.3注意事项

(1)压块下方必须使用橡胶条或橡胶垫片，能更好的固定组件、防止压碎组件，同时使组件和压块

间保持绝缘。

(2)压块均匀分布在组件的的四个边缘(推荐压块到短边距离为1/8组件长度)以及沿边缘的中间位

置，确保组件均匀受力。

(3)压块与组件留白区域接触距离在10～13mm左右(压块距离电池片最小距离≥5mm)。

(4)至少在组件的每个长边各使用三个压块压住组件边缘。

(5)安装后定期检查压块的紧固状态和支架的稳定性，特别是在强风、暴雨等恶劣天气后。



8 清洗维护
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(1)在屋面设置取水点，方便清洗组件时取水。

(2)组件清洗的频率，取决于污垢积累的速度。在正常情况下每月清洗一次，根据污染程度可适当调整组件清

洗频率。

(3)为了减少潜在的电冲击或热冲击，建议在早晨或傍晚清洗组件。

(4)为了防止组件划伤，禁止使用电动或压力清洁机，建议使用潮湿的含清水的海绵或柔软的布擦拭组件表面。

禁止使用含有碱、酸的清洁剂清洗组件。

(5)组件表面存在积雪时，使用刷子轻轻清除积雪。不要尝试清除组件表面冻住的雪或冰。

(6)定期检查组件电池片是否发生碎裂、组件正面或背板是否有灼烧的痕迹、线缆和接插头是否损坏、绝缘保

护是否良好、安装的接地装置是否被腐蚀等。
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